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Produktprogramm
Edelstahl




Empfehlungen fur das Polieren
von Edelstahl

m Schnittgeschwindigkeiten von 30-35m/s fahren

m GleichmaBig und fein vorschleifen

B Polierzeiten kurz halten >> ansonsten unruhige
Oberflachenergebnisse ohne Tiefenglanz

m Starke Erwarmung vermeiden (insbesondere bei Blechen/
diinnen Bauteilen) >> Gefahr des Verziehens
» Fetthaltige Menzerna Hochleistungspolierpaste einsetzen

Menzerna Emulsionen sind entwickelt fiir den industriellen Ein-

| menzerna satz. In zentral versorgten Produktionslinien bei Grof3verbrauchern
sorgen flissige Pasten fir ein Hochstmaf} an Prozesssicherheit,

Geschwindigkeit und Qualitat.

Menzerna Festpasten sind fir Handarbeitsplatze sowie fir voll-
automatisierte Polieranlagen geeignet. In der Grof3- und Kleinserie
und auf den unterschiedlichsten Werkstiick-Geometrien setzen sie
zuverlassig MaBstabe bei der Oberflachenqualitat.

MENZERNA VERLEIHT GLANZ:

® Anbauteile m Kunsthandwerk

m Autoteile ®H Lampen

® Besteck B Maschinenbauteile

®m Fahrzeugbau ® Medizinische Instrumente
B Formenbau B Mdbelindustrie

m Kochgeschirr m Werkzeuge

m Kichenspilen

Uber Menzerna

Menzerna entwickelt und produziert Polierpasten und Emulsionen fir die industrielle Anwendung und begleitet mit Beratungsleistungen Industriekunden bei
der Optimierung von Polierprozessen. Mit einer Vielzahl von innovativen Rezepturen und schliissigen Poliersystemen decken wir alle Bereiche des industriellen
Polierens ab. Menzerna verleiht Premiummarken ihren Glanz. Menzerna - Perfection in Polishing. Made in Germany. Seit 1888.



Edelstahl
Polierpasten

menzerna

polishing compounds

FESTPASTEN

MEDIUM CUT

SUPER FINISH

EMULSIONEN

MEDIUM CUT

SUPER FINISH

523LBZ Art.-Nr. 01015

439T Art.-Nr. 07001

333 Art.-Nr. 07013

P1 26 Art.-Nr. 07201

P1 75 Art.-Nr. 07984

AVM 45 Art.-Nr. 20848

EM 246GD & 20879

PE F 86 Art.-Nr. 20929

PE F 88 Art.-Nr. 20927

PE 25D Art.-Nr. 20472
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==Ss===e— st eine hoch abrasive und ist eine universell und schnell ist eine abrasive Chro- ist eine speziell fur ist eine superfeine, vielseitig IlI . . ist ideal fur das Birsten ist eine sehr zligige Vorpo- ist eine speziell fir Edelstahl ist eine hochwertige Ab- sorgt flir absolut strich-
=4 | o zlgige Biirstpaste. Ein be-  arbeitende Vorpolierpaste mit moxid-Paste. Sorgt sehr Edelstahl entwickelte anwendbare Hochglanzpaste. . und Mattieren von Edel- lierpaste. lhre gute Entfett-  entwickelte Emulsion mit klarpaste, die fir perfek- freien Spiegelglanz, der
- . L - A sonders standfestes und breitem Anwendungsspektrum. schnell fir eine gleichma- Finish-Paste. Erzeugt Sorgt fur eine tiefglanzende, L stahl. Ein standfestes barkeit macht die Emulsion  genligend Abrasivitat, um klei- ten Glanz sorgt. Geringer hochsten Qualitatsan-
T hochwertiges Schleifkorn Beseitigt schnell Drehspuren, Bige Oberflache und hohen  schonsten Glanz in kiir- strichfreie Oberflache. ~ r Korn erméglicht zligiges unkompliziert in der Anwen-  nere Fehlstellen zu entfernen. Reinigungsaufwand und spriichen entspricht.
ol sorgt fur ein gleichmafi- Orangenhaut und Anschliffe. Glanz. Sehr gut geeignet zester Zeit. - i E Arbeiten und erzeugt eine  dung. Erzeugt schonsten Glanz. einfache Anwendung
S e = me==  ges, mattes Oberfléchen- fur das Nachpolieren von ™ schone seidenmatte Ober- durch optimierte Bindung.
bild. Chrom. — flache.
Polierscheibe: Fiber, Sisal, Baumwolle Sisal, Baumwolle Sisal, Baumwolle Baumwolle Abklarscheibe Polierscheibe: Fiber, Sisal Sisal, Baumwolle Sisal, Baumwolle Baumwolle Abklarscheibe
Farbe: Grau Griin Grin Rosa Gelb Farbe: Grau Rosa Beige Beige Weil3
Fettgehalt: Fett Fett Mittel Trocken Trocken
Geeignet fiir: Edelstahl Aluminium, Messing/ Edelstahl/ Edelmetalle Edelstahl/ Edelmetalle Aluminium, Messing/ Geeignet fiir: Aluminium, Edelstahl Edelstahl Messing, Edelstahl Messing, Edelstahl Aluminium, Messing/

NE-Metalle, Edelstahl

NE-Metalle, Edelstahl,
Lack, Kunststoff

NE-Metalle, Edelstahl

Ergebnis:

Ausgangs-
oberflache

ROHTEIL

DREHSPUREN

SCHLIFF P180

SCHLIFF P280

Geblrstete, entgratete und

satinierte Oberflache.

Schnelle und griindliche
Beseitigung des Fehlerbildes/
der Schleifspuren.

GleichmaBige Oberflache
ohne tiefe Kratzer.

FESTPASTEN

» MEDIUMCUT » FINISH

*Die dargestellten Prozessempfehlungen wurden nach bestem Wissen erstellt. Diese decken die Mehrheit aller gangigen Praxisanwendungen ab.

Fir weitere Anwendungen stehen ergénzende Produkte zur Verfligung.

Oberflache mit
Spiegelglanz.

» SUPER FINISH

Brillante, tiefglanzende
Oberflache.

Ergebnis:

PROZESSEMPFEHLUNGEN®

Endoberflache

Geblirstet
Seidenmatt

Glanzend

Seidenmatt
Glanzend

Hochglanzend

Hochglanzend

Seidenmatt

Glanzend

Ausgangs-
oberflache

ROHTEIL

DREHSPUREN

SCHLIFF P180

SCHLIFF P280

Gebiirstete, entgratete und

satinierte Oberflache.

Schnelle und griindliche
Beseitigung des Fehlerbil-
des/der Schleifspuren.

Schnelle Beseitigung des Fehler-
bildes und gleichzeitig gleichmafi-
ge Oberflache ohne tiefe Kratzer.

EMULSIONEN

Oberflache mit Spiegel-
glanz.

< » MEDIUMCUT » FINISH » SUPER FINISH

Brillante, tiefglanzende
Oberflache.

Endoberflache
Geblirstet
Seidenmatt
Glanzend
Seidenmatt
Glanzend
Hochglanzend
Hochglanzend

KONTAKT: industry@menzerna.com, www.menzerna.com




